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Dataline, Wuppertal

Detaillierte Chargenriickverfolgung durch
Einbindung in modulare I-Punkt-Technik

Fleischwarenindustrie und
das Fleischerhandwerk bend-
tigen spezielle Losungen', sagt
Jirgen Busse, einer der beiden
Geschaftsfithrer des IT-System-
hauses Dataline in Wuppertal.
,Weil herkommliche Standard-
software im beruflichen Alltag
oftmals an ihre Grenzen stof3t, ist
es seit unser Griindung im Jahre
1982 unsere Philosophie, indivi-
duelle Hard- und Software-Sys-
teme zu integrieren, die den spe-
ziellen Anforderungen einzelner
Branchen, wie der Fleischwaren-
industrie, gerecht werden’, fahrt
Busse, der dem Unternehmen seit
1991 angehort, fort.

Spezielle Branchen wie die
))

Ein Beispiel ist die Integration
modularer I-Punkt-Technik in die
Hard- und Software-Landschaft
von Artland Convenience in Bad-
bergen, mit der Dataline bereits
seit 1996 beste Geschaftsbezie-
hungen unterhalt.

Einschrdankung von
Produktionsausfallen durch
detailliertere Chargierung

Uber die individuelle Anbindung
von Maschinen, sonstiger Peri-
pherie (Thermometern, Waagen,
Barcoding etc.) und Fordertech-
nik werden Material- und Waren-
fliisse in der Intralogistik optimal
abgebildet. Dies lasst sich gut an
der gerade umgesetzten detail-
lierten Chargenriickverfolgung in
den Tiefkiithlschnitzellinien illus-
trieren.

Ziel der Implementierung war
es nicht nur weiterhin die ge-
setzlichen Vorgaben zu erfiillen,
sondern auch die dariiber hi-
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Aufbringen der Chargeninformationen im vollautomatischen Durch-

lauf

nausgehenden konzerninternen
Qualitatsstandards zu erreichen,
die mogliche Produktionsverluste
auf Chargen kleiner als die Ta-
gesproduktion minimieren und
damit den Kreis der betroffenen
Kunden bzw. Lieferanten im Re-
klamationsfall stark einschranken.

e

Jurgen Busse, einer der beiden
Geschaftsfiihrer von Dataline.
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Die Erfassung erfolgt an so ge-
nannten I[-Punkten (Integra-
tions-Punkten) {iber PCs nach
[P-65-Standard mit Touch-
screen, ohne Maus und Ta-
statur. Die I-Punkte sind mit
Wadgetechnik (Boden-  bzw.
Durchlaufwaage)

ausgestattet
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und befinden sich am Ein- und
Ausgang der Schnitzellinien so-
wie am Palettenausgang. Jedem
[-Punkt werden tiber den Stati-
onsnamen und angemeldeten
Benutzer nur die individuell
benotigten Softwaremodule zur
Verfiigung gestellt.

Dies geschieht iiber DLLs (Dyna-
misch Ladbare Bibliothek), die
auf Grund der zentralen Speiche-
rung aller Daten in Datenbanken
jedem PC in der Produktion
zur Verfligung stehen. ,Durch
die Begrenzung auf die explizit
benotigten Softwarefunktionen
wird sowohl der Schulungsautf-
wand fiir die Mitarbeiter unseres
Kunden als auch die Anfélligkeit
des Systems aufgrund von Be-
dienfehlern enorm reduziert’,
bestdtigt Matthias West, der als
Software-Entwickler fiir Dataline
arbeitet.

Durch das Wiegen und Codieren
der Waren bei jedem Produkti-
onsschritt werden die Chargen-
informationen erstellt und damit
die Riickverfolgbarkeit autf den
Lieferanten gewahrleistet. Die
Kartons werden dafiir {iber ein
Forderband an einen modernen
weiterge-
leitet, der die NVE, das Produk-
tionsdatum, das MHD etc. im
Durchlauf aufbringt.
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I-Punkt-Softwaremodul ,,Kontrollwaage-Sortierung” zur detail-

lierten Chargenriickverfolgung.

Von der Qualitdtssteigerung und
Risikobegrenzung ist auch Kai-
Uwe Wicher, IT-Manager bei Art-
land Convenience, begeistert:
,Bei der Umsetzung des Projekts
,Detaillierte Chargenriickverfol-
gung in den TK-Schnitzellinien®
benotigten wir ein Hard- und Soft-
ware-System, das speziell fiir un-
sere Bediirfnisse optimiert ist. Auf
Grund eines Durchsatzes von bis
zu 30 Kartons pro Minute, bestand
die grofite Herausforderung darin,
ein Benutzerinterface zu entwi-
ckeln, das es unseren Mitarbeitern
ermoglicht, in kiirzester Zeit die
bendtigten Daten zu erfassen.”

,Wir haben daraufhin gemein-
sam eine Losung entwickelt, bei
der dem Benutzer nur das zur-
zeit auf der Linie befindliche
Artikelsortiment angezeigt wird
und in der Regel ein einziger Tas-
tendruck zur Bearbeitung des
jeweiligen Kartons gentigt. Dies
minimiert Fehler und erhoht die
Produktivitdit unseres Kunden',
berichtet Jiirgen Busse weiter.

,Mit Dataline als Hersteller un-
serer Softwarelosungen im Be-
reich der Produktion verbindet
uns eine langjahrige produktive
Zusammenarbeit. Die Integration
der detaillierten Chargenriickver-
folgung ermoglicht es uns nun
die hohen Qualitdtsstandards
unseres Konzerns zu erfiillen. Zu-
sdtzlich erschlief’t sich uns, durch
die Einbindung der Wégetechnik
die Moglichkeit, jeden Karton ar-
tikelbezogen auch gewichitsma-
flig zu erfassen und mit dem ega-
lisierten Gewicht abzugleichen.

Hierdurch konnen wir auf cer ei-
nen Seite Kundenreklamationen
minimieren als auch andererseiis
die Tagesproduktion bis auf cen
letzten Karton erfassen, Giveawas
optimieren und die erhaltenen D=-
ten wieder in die Produktionspia-
nung einfliefSen lassen’, schiets

sich Kai-Uwe Wicher an. 3



